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Sonderabfallverbrennungsanlage ABRG ARNOLDSTEIN
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Land Wirbelschicht  Abhitzekessel Eko E-Filter Wascher Gewebefilter Katalysatar
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Projektbeschreibung:

v" Wirbelschichtfeuerung fir geféhrliche und nicht gefahrliche Abfélle
v" Umbau der Feuerung und Kessel

v" Neuerrichtung der Abgasreinigung

Leistung:

v 6 MW Brennstoffwarmeleistung
v" Abgasemissionen nach LRG

v’ Gesamtkapazitat: 30.000 t/a

Anlagenkonzept:

v" Feuerung: stationdre Wirbelschicht mit Abhitzekessel

v' Rauchgasreinigung: Elektrofilter, zweistufige Nasswasche mit NaOH-Wascher,
Flugstromadsorber und katalytische Rauchgasreinigungsanlage in Reingasschaltung

v' Zentrale Abwasserreinigungsanlage

Leistungen TBU:

v' Gesamtkonzept, Behdrdenengineering

Basic und Detail Engineering

Produktions- und Montageaufsicht

Inbetriebsetzung der Gesamtanlage mit eigenem Know-how fur Feuerung and
Abgasreinigung
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